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Esta sección proporciona información general válida para los rodamientos  
Nociones básicas sobre rodamientos contiene información que deben conocer todos  

los lectores  Una vez que haya leído esa sección: 
• sabrá qué son los rodamientos 
• conocerá sus componentes 
• tendrá un conocimiento básico sobre los materiales utilizados en los rodamientos 
• estará familiarizado con la terminología 
• comprenderá el sistema de dimensiones principales estandarizadas 
• podrá determinar información sobre un rodamiento a partir de su designación  

(número de pieza) 
 
Tolerancias ofrece información que le permitirá identificar y determinar las tolerancias de 
prácticamente todos los rodamientos que se presentan en este documento  Esto es posible 
porque las tolerancias de los rodamientos están estandarizadas a nivel internacional, princi-
palmente por las normas ISO  Las secciones del producto individual se refieren a la informa-
ción de esta sección, cuando sea necesario  

Almacenamiento ofrece asesoramiento sobre cómo tratar los rodamientos SKF y cómo 
administrarlos mientras están almacenados 
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Fig. 1

¿Por qué utilizar rodamientos?

Fig. 2

Contacto puntual

Fig. 3

Contacto lineal

Fricción por deslizamiento Fricción por rodadura Rodamiento

¿Por qué utilizar 
rodamientos? 

Los rodamientos soportan y guían, con 
mínima fricción (fig. 1), elementos giratorios 
u oscilantes de las máquinas, por ejemplo, 
árboles, ejes o ruedas, y transfieren las car-
gas entre los componentes de la máquina  
Los rodamientos ofrecen gran precisión y 
baja fricción y, por lo tanto, admiten veloci-
dades de giro elevadas al tiempo que redu-
cen el ruido, el calor, el consumo de energía 
y el desgaste  Son elementos rentables e 
intercambiables de las máquinas, que nor-
malmente corresponden a los estándares de 
dimensiones nacionales o internacionales 

Rodamientos de 
bolas y de rodillos

Los dos tipos básicos de elementos rodantes 
permiten distinguir los dos tipos básicos de 
rodamientos:

• bola → rodamiento de bolas
• rodillo → rodamiento de rodillos

Las bolas y los rodillos difieren en la forma 
en que entran en contacto con los caminos 
de rodadura 

Las bolas establecen contacto puntual con 
los caminos de rodadura del aro (fig. 2)  Con 
el incremento de la carga que actúa en el 
rodamiento, el punto de contacto se trans-
forma en un área elíptica  El área de con-
tacto pequeña genera baja fricción por roda-
dura, lo que permite a los rodamientos de 
bolas admitir altas velocidades, aunque 
también limita su capacidad de carga 

Los rodillos establecen contacto lineal con 
los caminos de rodadura del aro (fig. 3)  Con 
el incremento de la carga que actúa en el 
rodamiento, la línea de contacto se va trans-
formando en rectangular  Debido al área de 

A.1 Nociones básicas sobre 
rodamientos

contacto mayor y al consiguiente aumento 

de la fricción, un rodamiento de rodillos 

puede soportar cargas más pesadas, pero 

velocidades más bajas, que un rodamiento 

de bolas del mismo tamaño.
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¿Por qué utilizar rodamientos?

Rodamientos radiales 
y axiales

Los rodamientos se clasifican en dos grupos 
según el sentido de la carga que soportan 
principalmente: 

• Rodamientos radiales

Los rodamientos radiales soportan cargas 
que se encuentran, principalmente, en 
dirección perpendicular al eje  Algunos 
rodamientos radiales solo pueden sopor-
tar cargas radiales puras, mientras que la 
mayoría pueden también soportar algu-
nas cargas axiales en un sentido y, en 
algunos casos, en ambos sentidos (fig. 4) 

• Rodamientos axiales
Los rodamientos axiales soportan cargas 
que actúan, principalmente, de manera 
axial a lo largo del eje  Según su diseño, 
los rodamientos axiales pueden soportar 
cargas axiales puras en uno o en ambos 
sentidos (fig. 5), y algunos pueden tam-
bién soportar cargas radiales (cargas 
combinadas, fig. 6)  Los rodamientos 
axiales no admiten velocidades tan eleva-
das como los rodamientos radiales del 
mismo tamaño 

El ángulo de contacto (fig. 7) determina el 
grupo al que pertenece el rodamiento  Los 
rodamientos con un ángulo de contacto 
≤ 45° son rodamientos radiales; los demás 
son rodamientos axiales 

Fig. 4

Rodamientos radiales

Fig. 5

Rodamiento axial para carga axial pura

Fig. 7

Ángulo de contacto

Fig. 6

Rodamiento axial para carga combinada

α

Carga radial

Carga axial

Rodamiento radial que soporta 
carga radial y axial

Rodamiento radial que soporta 
únicamente carga radial
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A.1 Nociones básicas sobre rodamientos

Terminología

Aquí se explican algunos términos frecuen-
tes relacionados con los rodamientos  Para 
obtener una recopilación detallada de defini-
ciones y términos específicos relacionados 
con rodamientos, consulte la 
norma ISO 5593 Rodamientos: vocabulario

Los símbolos que se utilizan en este catá-
logo corresponden, principalmente, a las 
normas ISO  Los símbolos más comunes son 
(fig. 8 y la fig. 9): 

d Diámetro del agujero
D Diámetro exterior
B Ancho del rodamiento
H Altura del rodamiento
r Dimensión del chaflán
α Ángulo de contacto

Sistema 
eje-rodamiento-
soporte
(fig. 10)

1 Rodamiento de rodillos cilíndricos
2 Rodamiento de bolas con cuatro puntos 

de contacto
3 Soporte
4 Eje
5 Tope del resalte del eje
6 Diámetro del eje
7 Asiento del eje
8 Placa de fijación
9 Sello radial del eje
10 Anillo de desgaste del sello 
11 Diámetro del agujero del soporte
12 Asiento del soporte
13 Tapa del soporte
14 Anillo elástico

Fig. 8

Símbolos para las dimensiones principales: 
rodamientos radiales

Fig. 10

Terminología: Sistema eje-rodamiento-soporte

Fig. 9

Símbolos para las dimensiones principales: 
rodamientos axiales

r

D

d

H

r

r

D

B
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Terminología

Rodamientos radiales
(fig. 11 y fig. 12)

1 Aro interior
2 Aro exterior
3 Elemento rodante: bola, rodillo cilíndrico, 

rodillo de agujas, rodillo cónico, rodillo a 
rótula o rodillo toroidal

4 Jaula
5 Dispositivo de tapado

Sello fabricado con elastómero
Placa de protección fabricada con chapa 

de acero
6 Superficie exterior del aro exterior
7 Agujero del aro interior
8 Superficie del reborde del aro interior
9 Superficie del reborde del aro exterior
10 Ranura para anillo elástico 
11 Anillo elástico
12 Cara lateral del aro exterior
13 Rebaje para dispositivo de tapado
14 Camino de rodadura del aro exterior
15 Camino de rodadura del aro interior
16 Rebaje para dispositivo de tapado
17 Cara lateral del aro interior
18 Chaflán
19 Diámetro del círculo primitivo del 

rodamiento
20 Ancho total del rodamiento
21 Pestaña guía
22 Pestaña de retención
23 Ángulo de contacto

Fig. 12

Terminología: rodamiento radial

Fig. 13

Terminología: rodamiento axial

10 11
18

12

13

14

15

16

17

18
19
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Fig. 11

Terminología: rodamiento radial

14

21

15

17

23

20
6

2

12

3

4

22

1

7

α

α

27

26

25

24

24

28

24

25

26

Rodamientos axiales
(fig. 13)

24 Arandela del eje 
25 Conjunto de elementos rodantes y jaula
26 Arandela del soporte
27 Arandela del soporte con superficie de 

asiento esférica 
28 Arandela del asiento
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A.1 Nociones básicas sobre rodamientos

Componentes y 
materiales 

Un rodamiento típico consta de los siguientes 
componentes (fig. 14):

• un aro interior
• un aro exterior
• bolas o rodillos, como elementos rodantes
• una jaula

SKF suministra varios tipos de rodamientos 
tapados con un sello o placa de protección 
en uno o ambos lados  Los rodamientos 
tapados en ambos lados se llenan en fábrica 
con grasa  Ofrecen una solución económica y 
compacta en comparación con el sellado 
externo 

Aros de los 
rodamientos

La presión en el área de contacto de roda-
dura y el giro cíclico excesivo provocan fatiga 
en los aros del rodamiento cuando este está 
en funcionamiento  Para hacer frente a esa 
fatiga, los aros, que están fabricados de 
acero, deben endurecerse 

El acero estándar para aros y arandelas de 
rodamientos es 100Cr6, un acero que con-

tiene aproximadamente un 1% de carbono y 

un 1,5% de cromo.

Los aros y las arandelas de los rodamien-

tos SKF están fabricados de acero según las 

especificaciones de SKF. Cubren todos los 

aspectos que son relevantes para proporcio-

nar una larga vida útil al rodamiento. Según 

los requisitos específicos, SKF utiliza aceros 

inoxidables o aceros para altas 

temperaturas.

Elementos rodantes
Los elementos rodantes (bolas o rodillos) 

transfieren la carga entre el los aros interior 

y exterior. Normalmente, se utiliza el mismo 

acero tanto para los elementos rodantes 

como para los aros y arandelas del roda-

miento. Cuando es necesario, los elementos 

rodantes pueden fabricarse de material 

cerámico. Los rodamientos que contienen 

elementos rodantes de material cerámico se 

consideran rodamientos híbridos, y son cada 

vez más comunes. 

Fig. 14

Componentes de los rodamientos

Sello

Aro exterior

Elementos rodantes

Jaula

Aro interior

Sello
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Componentes y materiales

Fig. 15

Opciones para el centrado de la jaula

Fig. 16

Jaula metálica estampada

Fig. 17

Jaula metálica mecanizada

Fig. 18

Jaula de polímero

Fig. 19

Jaula con pasadores

Jaulas
Las principales funciones de una jaula son 
las siguientes:

• separar los elementos rodantes para 
reducir el calor por fricción generado en el 
rodamiento

• mantener los elementos rodantes espa-
ciados uniformemente para optimizar la 
distribución de la carga

• guiar los elementos rodantes en la zona 
sin carga del rodamiento

• retener los elementos rodantes en el caso 
de rodamientos desarmables tras la reti-
rada de uno de los aros del rodamiento 
durante su montaje o desmontaje

Las jaulas están centradas radialmente 
(fig. 15) de la siguiente manera:

• en los elementos rodantes
• en el aro interior
• en el aro exterior

Las jaulas centradas en los elementos 
rodantes permiten que el lubricante ingrese 
fácilmente en el rodamiento  Las jaulas cen-
tradas en el aro, que permiten un guiado 
más preciso, se suelen utilizar cuando los 
rodamientos deben soportar altas velocida-
des, altos niveles de vibración o fuerzas de 
inercia originados por los movimientos de 
todo el rodamiento 

Los principales tipos de jaula son:

• Jaulas metálicas estampadas (fig. 16)
Las jaulas metálicas estampadas (de 
chapa de acero o, a veces, de chapa de 
latón) son livianas y soportan altas 
temperaturas 

• Jaulas metálicas mecanizadas (fig. 17)
Las jaulas metálicas mecanizadas están 
fabricadas de latón o, a veces, de acero o 
aleación ligera  Admiten velocidades, tem-
peraturas, aceleraciones y vibraciones 
elevadas 

• Jaulas de polímero (fig. 18)
Las jaulas de polímero están fabricadas de 
poliamida 66 (PA66), poliamida 46 (PA46) 
o, a veces, de polieteretercetona (PEEK) u 
otros materiales poliméricos  Las buenas 
propiedades deslizantes de las jaulas de 
polímero hacen que se genere poca fric-
ción y, por lo tanto, admiten altas veloci-
dades  En condiciones de lubricación defi-
ciente, estas jaulas reducen el riesgo de 

agarrotamiento y daños secundarios por-
que pueden funcionar durante algún 
tiempo con lubricación limitada 

• Jaulas con pasadores (fig. 19)
Las jaulas de acero con pasadores requie-
ren el uso de rodillos perforados y solo se 
utilizan en combinación con rodamientos 
de rodillos de gran tamaño  Estas jaulas 
tienen un peso relativamente bajo y per-
miten incorporar una gran cantidad de 
rodillos 
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A.1 Nociones básicas sobre rodamientos

Sellado integral
El sellado integral puede prolongar significa-
tivamente la vida útil del rodamiento porque 
mantiene el lubricante dentro del roda-
miento y los contaminantes fuera  Los roda-
mientos SKF se encuentran disponibles con 
distintos dispositivos de tapado:

• Placas de protección

Entre la placa de protección y el aro inte-
rior, existe un pequeño intersticio  Los 
rodamientos equipados con placas de pro-
tección (fig. 20) se utilizan cuando las 
condiciones de funcionamiento son relati-
vamente limpias, o cuando es importante 
que haya baja fricción debido a la veloci-
dad o a la temperatura de funcionamiento 

• Sellos
Los rodamientos con sellos son los prefe-
ridos para disposiciones en las que el nivel 
de contaminación es moderado  En los 
casos en que no se puede evitar la pre-
sencia de agua o humedad, normalmente 
se utilizan sellos rozantes (fig. 21)  Estos 
sellos producen un contacto positivo con la 
superficie deslizante de uno de los aros del 
rodamiento  Los sellos de baja fricción 
(fig. 22) y los sellos no rozantes (fig. 23) 
pueden soportar las mismas velocidades 
que los rodamientos equipados con placas 
de protección, pero con una mayor eficacia 
de sellado  

Juego interno 
El juego interno del rodamiento (fig. 24) se 
define como la distancia total que se puede 
desplazar un aro del rodamiento con res-
pecto a otro en sentido radial (juego radial 
interno) o en sentido axial (juego axial 
interno) 

En casi todas las aplicaciones, el juego 
inicial de un rodamiento es mayor que su 
juego de funcionamiento  La diferencia se 
debe principalmente a dos efectos:

• Los rodamientos, por lo general, se mon-
tan con un ajuste de interferencia sobre el 
eje o en el soporte  La dilatación del aro 
interior o la compresión del aro exterior 
reducen el juego interno  

Fig. 20

Placa de protección

Fig. 21

Sello rozante

Fig. 22

Sello de baja fricción

Fig. 23

Sello no rozante

Fig. 24

Juego interno del rodamiento 

• Los rodamientos generan calor durante el 
funcionamiento  La dilatación térmica 
diferencial del rodamiento y los compo-
nentes de contacto influye en el juego 
interno 

Es importante que exista un juego interno 
suficiente en los rodamientos durante su 
funcionamiento  En determinados tipos de 
rodamientos, es posible utilizar una precarga 
(juego inferior a cero) 

Con el fin de permitir la selección del juego 
interno inicial apropiado para lograr el juego 
interno de funcionamiento deseado, existen 
rodamientos disponibles con diferentes cla-
ses de juego  La norma ISO establece cinco 
clases de juego para muchos tipos de roda-
mientos  SKF utiliza sufijos de designación 
para indicar cuándo el juego interno del 
rodamiento es diferente de Normal (tabla 1) 

Juego radial interno

Juego axial 
interno
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Tratamiento térmico y de la superficie

Tratamiento 
térmico y de la 
superficie

Los aros y elementos rodantes de los roda-
mientos deben ser:

• suficientemente duros para hacer frente a 
la fatiga y a las deformaciones plásticas

• suficientemente resistentes para hacer 
frente a las cargas aplicadas

• suficientemente estables para experimen-
tar solo cambios limitados de sus dimen-
siones con el paso del tiempo

Las propiedades requeridas se logran 
mediante tratamientos térmicos y de la 
superficie 

Templado
Existen tres métodos típicos de templado 
que se pueden aplicar a los componentes del 
rodamiento:

• Templado total

Este es el método estándar para la mayo-
ría de rodamientos y ofrece buena resis-
tencia a la fatiga y al desgaste, ya que el 
templado se aplica sobre toda la sección 
transversal 

Recubrimientos y 
tratamientos de la 
superficie
El uso de recubrimientos es un método 
reconocido para proporcionar a los roda-
mientos beneficios funcionales adicionales 
para soportar las condiciones específicas de 
las aplicaciones  Los recubrimientos amplia-
mente usados son el cromato de cinc y el 
óxido negro 

Se ha demostrado que otros dos métodos 
desarrollados por SKF son exitosos en 
muchas aplicaciones:

• Los rodamientos INSOCOAT son roda-
mientos estándares cuyas superficies 
externas del aro interior o exterior se han 
recubierto con una capa de óxido de alu-
minio  Este recubrimiento mejora la resis-
tencia al paso de la corriente eléctrica a 
través del rodamiento 

• NoWear mejora la resistencia al desgaste 
de las superficies del camino de rodadura 
o de los elementos rodantes  Puede ayu-
dar al rodamiento a soportar largos perío-
dos de funcionamiento en condiciones de 
lubricación deficiente y a reducir el riesgo 
de daños en condiciones de carga baja 

Tabla 2

Estabilidad dimensional

Clase de 
estabilización

Estabilizado hasta 

– °C °F

SN 120 250
S0 150 300
S1 200 390

S2 250 480
S3 300 570
S4 350 660

Tabla 1

Clases de juego interno

Clase de juego 
ISO

Sufijo de designa-
ción SKF 

Juego interno  

– C1 Menor que C2 

Grupo 2 C2 Menor que Normal 

Grupo N – Normal 

Grupo 3 C3 Mayor que Normal 

Grupo 4 C4 Mayor que C3

Grupo 5 C5 Mayor que C4 

• Templado por inducción
El templado de la superficie por corrientes 
de inducción se utiliza para endurecer de 
forma selectiva el camino de rodadura de 
un componente para limitar la fatiga por 
contacto de rodadura, sin que el resto del 
componente se vea afectado para mante-
ner su resistencia estructural 

• Cementado
El cementado proporciona dureza a la 
superficie  Se utiliza, por ejemplo, en los 
casos en que los aros del rodamiento se 
ven sometidos a cargas de choque eleva-
das que causan deformaciones 
estructurales 

Estabilidad 
dimensional

El tratamiento térmico se utiliza para limitar 
los cambios dimensionales provocados por 
los efectos metalúrgicos a temperaturas 
extremas  Existe un sistema estandarizado 
de clasificación para la estabilidad dimensio-
nal (tabla 2)  Los diversos tipos de roda-
mientos SKF están estabilizados, de forma 
estándar, para diferentes clases 
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A.1 Nociones básicas sobre rodamientos

Fig. 27

Sistema de series de dimensiones ISO 
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Dimensiones 
principales 
estandarizadas 

Las dimensiones principales son las dimen-
siones más importantes de un rodamiento 
(figuras 25 y 26)  Comprenden:

• diámetro del agujero (d)
• diámetro exterior (D)
• ancho o altura (B, C, T o H)
• dimensiones de los chaflanes (r)

Las dimensiones principales de los roda-
mientos métricos están estandarizadas den-
tro de los planes generales de las normas de 
la Organización Internacional para la Nor-
malización (International Organization for 
Standardization, ISO): 

• ISO 15 para rodamientos radiales, excepto 

los rodamientos de inserción, algunos 

tipos de rodamientos de agujas y roda-

mientos de rodillos cónicos

• ISO 104 para rodamientos axiales

• ISO 355 para rodamientos de rodillos 

cónicos

La mayoría de los rodamientos siguen las 

dimensiones según la norma ISO, lo que es 

un requisito previo para permitir la 

intercambiabilidad.

El plan general ISO para los rodamientos 

radiales ofrece varias series de diámetros 

exteriores estandarizados para cada diáme-

tro del agujero estándar. Se las denomina 

series de diámetros y están numeradas 7, 8, 

9, 0, 1, 2, 3 y 4 (en orden creciente del diá-

metro exterior). Dentro de cada serie de 

diámetros, existen diferentes series de 

anchos (series de anchos 8, 0, 1, 2, 3, 4, 5 y 6 

en orden creciente del ancho). Las series de 

diámetros 0, 2 y 3, combinadas con las 

series de anchos 0, 1, 2 y 3, se muestran en 

la fig. 27. 

Para los rodamientos axiales, se utilizan 

las series de alturas en lugar de las series de 

anchos. Las series de alturas están numera-

das 7, 9, 1 y 2.

Los rodamientos según los planes gene-

rales ISO tienen las mismas dimensiones 

principales cuando comparten el mismo 

diámetro del agujero y la misma serie de 

dimensiones (tabla 3). De lo contrario, sus 

dimensiones principales son diferentes.

Fig. 26

Dimensiones principales, rodamientos 
axiales 

D

d
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H1) 

D1

r
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Fig. 25

Dimensiones principales, rodamientos 
radiales 

Rodamientos con 
dimensiones en 
pulgadas
Además de los rodamientos según las 

dimensiones ISO, SKF cuenta con una gama 

completa de rodamientos con dimensiones 

en pulgadas que siguen las normativas esta-

dounidenses y británicas.

Series de diámetros

Series de anchos

Series de dimensiones

1) ISO utiliza T.
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Sistema de designación básica de rodamientos

D = 52

B = 15

d = 25D = 52

Sistema de 
designación 
básica de 
rodamientos 

Las designaciones de la mayoría de los 
rodamientos SKF se basan en un sistema de 
designaciones  La designación completa de 
los rodamientos puede incluir una designa-
ción básica, con o sin uno o más prefijos y 
sufijos complementarios (diagrama 1)  La 
designación básica identifica los siguientes 
aspectos:

• el tipo de rodamiento
• el diseño básico
• las dimensiones principales

Los prefijos y sufijos identifican característi-
cas de diseño o componentes del 
rodamiento 

Diagrama 1

Designaciones de los rodamientos SKF

Ejemplos

Prefijo

Espacio o sin separación

Designación básica

Espacio, barra inclinada o guión

Sufijo

R NU 2212 ECML

W 6008 / C3

23022 - 2CS

B = 15

d = 25 d = 25D = 52

B = 18

d = 25D = 52

B = 20,6

d = 25 d = 25D = 52

Tabla 3

Ejemplos de dimensiones principales

Diámetro del agujero y serie de dimensiones iguales Diámetro del agujero igual, pero diferente serie de dimensiones
Rodamiento rígido de bolas 6205 Rodamiento de rodillos cilíndricos 

NN 205
Rodamiento de rodillos cilíndricos 
NU 2205 ECP

Rodamiento de bolas de contacto 
angular 3205 A

Serie de dimensiones 02 Serie de dimensiones 02 Serie de dimensiones 22 Serie de dimensiones 32
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A.1 Nociones básicas sobre rodamientos

Tabla 4

Sistema de designación básica para los rodamientos de bolas y de rodillos métricos estándares SKF

139
130

(1)23
1(0)3
(1)22
1(0)2
1(1)0

223
213
232
222
241
231
240
230
249
239
248
238

294
293
292

323
313
303
332
322
302
331
330
320
329

4(2)3
4(2)2

544
524
543
523
542
522

534
514
533
513
532
512
511
510
591
590

6(0)4
623

6(0)3
622

6(0)2
630

6(1)0
16(0)0

639
619
609
638
628
618
608
637
627
617

7(0)4
7(0)3
7(0)2
7(1)0
719
718
708

814
894
874
813
893
812
811

(0)4
33
23

(0)3
22
12

(0)2
31
30
20
10
39
29
19
38
28
18

23
32
22
41
31
60
50
40
30
69
59
49
39

41
31
60
50
40
30
69
49
39
48

23
(0)3
12

(0)2
10
19

(0) 1 2 3 4 5 6 7 8 C N NN QJ

H
T
B D

87
9 0 1 2 3 4

NC, NCF
NF, NFP
NJ, NJF, NJP
NP, NPF
NU, NUH
NUP, NUPJ

NNF
NNC
NNCF
NNCL
NNU

7 9 1 2

X X X X X

1 5 608 2 3 4

(0)33
(0)32

Código Tipo de rodamiento Código Tipo de rodamiento Código Tipo de rodamiento

0 Rodamiento de dos hileras de bolas de 
contacto angular

7 Rodamiento de una hilera de bolas de 
contacto angular

QJ Rodamiento de bolas con cuatro puntos 
de contacto

1 Rodamiento de bolas a rótula 8 Rodamiento axial de rodillos cilíndricos T Rodamiento de rodillos cónicos según la 
norma ISO 3552 Rodamiento de rodillos a rótula, roda-

miento axial de rodillos a rótula
C Rodamiento de rodillos toroidales CARB
N Rodamiento de rodillos cilíndricos  Se 

utilizan dos o más letras para identificar 
el número de las hileras o la configura-
ción de las pestañas, p  ej , NJ, NU, NUP, 
NN, NNU, NNCF

3 Rodamiento de rodillos cónicos
4 Rodamiento rígido de dos hileras de bolas
5 Rodamiento axial de bolas
6 Rodamiento rígido de una hilera de bolas

Series de 
dimensiones

Series de 
rodamientos

Tamaño 
d/5

Series de rodamientos

Tipo de rodamiento

Rodamientos radiales
Ancho (B, T)

Rodamientos axiales
Altura (H)

Series de diámetros
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Sistema de designación básica de rodamientos

Designaciones 
básicas

Por lo general, una designación básica con-
tiene entre tres y cinco dígitos  El sistema de 
designación básica se muestra en la tabla 4  
Las combinaciones de números y letras tie-
nen el siguiente significado:

• El primer dígito, letra o combinación de 
letras identifica el tipo de rodamiento y 
alguna posible versión básica 

• Los siguientes dos dígitos identifican la 
serie de dimensiones ISO  El primer dígito 
indica la serie de ancho o altura (dimen-
siones B, T o H)  El segundo dígito identi-
fica la serie de diámetro (dimensión D) 

• Los últimos dos dígitos de la designación 
básica identifican el código de tamaño del 
agujero del rodamiento  El código de 
tamaño multiplicado por 5 da como resul-
tado el diámetro del agujero (d) en mm 

A continuación, se pueden ver las excepcio-
nes más importantes dentro del sistema de 
designación básica de rodamientos: 

1 En algunos casos, se omite el dígito para 
identificar el tipo de rodamiento o el pri-
mer dígito en la identificación de la serie 
de dimensiones  Estos dígitos se encuen-
tran entre paréntesis en la tabla 4  

2 Los rodamientos con un diámetro del agu-
jero de 10, 12, 15 o 17 mm tienen las 

siguientes identificaciones de código de 

tamaño:

00 = 10 mm

01 = 12 mm

02 = 15 mm

03 = 17 mm

3 En el caso de los rodamientos que tienen 

un diámetro del agujero < 10 mm o 

≥ 500 mm, el diámetro, por lo general, se 

expresa en milímetros (sin codificar). La 

identificación del tamaño está separada 

del resto de la designación del rodamiento 

por medio de una barra inclinada, p. ej., 

618/8 (d = 8 mm) o 511/530 

(d = 530 mm). Esto también es válido para 

los rodamientos estándares conforme a la 

norma ISO 15, que tienen un diámetro del 

agujero de 22, 28 o 32 mm, p. ej., 62/22 

(d = 22 mm).

4 Para algunos rodamientos con un diáme-

tro del agujero < 10 mm, como los roda-

mientos rígidos de bolas, de bolas a rótula 

y de bolas de contacto angular, el diámetro 

del agujero también se expresa en milí-

metros (sin codificar), pero no se separa de 

la designación de la serie mediante una 

barra inclinada, p. ej., 629 o 129 

(d = 9 mm).

5 Los diámetros de agujeros que se desvían 

del diámetro estándar del agujero de un 

rodamiento se indican sin codificar y se 

expresan en milímetros con un máximo de 

tres lugares decimales. Esta identificación 

del diámetro del agujero forma parte de la 

designación básica y está separada por 

medio de una barra inclinada, p. ej., 

6202/15.875 (d = 15,875 mm = 5/8 pulg.).

Series de rodamientos 

Las designaciones de las series de roda-

mientos incluyen una identificación para el 

tipo de rodamiento y la serie de dimensio-

nes. Las designaciones más comunes de las 

series se muestran en la tabla 4. Los dígitos 

que están entre paréntesis pertenecen al 

sistema, pero en la práctica no se utilizan en 

la designación de las series. 
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A.1 Nociones básicas sobre rodamientos

Designaciones de 
rodamientos que no 
están incluidas en el 
sistema básico

Rodamientos de inserción
Las designaciones de los rodamientos de 
inserción difieren, en algunos aspectos, de 
las descritas en el sistema de designación 
básica y se describen en la sección Roda-

mientos de inserción, en la página 339 

Rodamientos de agujas 

Las designaciones de los rodamientos de 
agujas no corresponden completamente al 
sistema de designación básica, y se descri-
ben en la sección Rodamientos de agujas, en 
la página 581 

Rodamientos de rodillos 
cónicos 

Las designaciones de los rodamientos de 
rodillos cónicos métricos corresponden al 
sistema de designación básica o a un sis-
tema de designación ISO establecido 
en 1977, conforme a la norma ISO 355  Los 
rodamientos de rodillos cónicos en pulgadas 
se designan de acuerdo con la 
norma ANSI/ABMA correspondiente  El sis-
tema de designación se explica en la sección 
Rodamientos de rodillos cónicos, en la 
página 665  

Rodamientos personalizados 

Por lo general, los rodamientos diseñados 
para cumplir con una necesidad específica de 
un cliente se designan con un número de 
plano  El número de plano no ofrece ningún 
tipo de información sobre el rodamiento 

Prefijos y sufijos
Las designaciones de la mayoría de los 
rodamientos SKF cumplen con un sistema 
que consta de una designación básica con o 
sin uno o más prefijos y/o sufijos, como se 
muestra en el diagrama 2 

Los prefijos y sufijos brindan información 
adicional sobre el rodamiento 

Los prefijos se utilizan, principalmente, 
para identificar los componentes de un roda-
miento  También pueden identificar versio-
nes de los rodamientos 

Los sufijos identifican los diseños o las 
versiones, que difieren en algunos aspectos 
del diseño original o del diseño básico actual  
Los sufijos están divididos en grupos  
Cuando debe identificarse más de una 
característica especial, los sufijos se presen-
tan en el orden que se muestra en el 
diagrama 2 

Los detalles sobre la importancia de los 
prefijos y sufijos específicos se brindan en las 
secciones de productos correspondientes 

Otros rodamientos 

Los rodamientos que no están incluidos 
dentro de las secciones rodamientos de 
bolas y rodamientos de rodillos, como los 
rodamientos de superprecisión, los roda-
mientos de sección estrecha, las coronas de 
orientación o los rodamientos lineales, 
corresponden a sistemas de designación que 
pueden tener diferencias significativas con 
respecto al sistema de designación básica 
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Sistema de designación básica de rodamientos

Sistema de designación

Grupo 1 Grupo 2 Grupo 3 / Grupo 4

4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6

Prefijos

Designación básica

Sufijos

Grupo 1: Diseño interno

Grupo 2: Diseño externo (sellos, ranura para anillo elástico, etc.)

Grupo 3: Diseño de la jaula

Grupo 4.1: Materiales, tratamiento térmico

Grupo 4.2: Tolerancia, juego, precarga, funcionamiento silencioso

Grupo 4.3: Conjuntos de rodamientos, rodamientos apareados

Grupo 4.4: Estabilización

Grupo 4.5: Lubricación

Grupo 4.6: Otras versiones

Diagrama 2
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de SKF Rodamientos de superprecisión o 
skf com/super-precision 

Valores de 
tolerancia
Los valores de tolerancia real se indican en 
las siguientes tablas  

Rodamientos radiales métricos, excepto 

los rodamientos de rodillos cónicos:

• Tolerancias normales (tabla 2, página 38)
• Tolerancias de clase P6 (tabla 3, 

página 39)
• Tolerancias de clase P5 (tabla 4, 

página 40)

Rodamientos de rodillos cónicos métricos:

• Tolerancias normales y de clase CL7C 
(tabla 5, página 41)

• Tolerancias de clase CLN (tabla 6, 
página 42)

• Tolerancias de clase P5 (tabla 7, 
página 43)

Rodamientos radiales en pulgadas, 

excepto los rodamientos de rodillos 

cónicos:

• Tolerancias normales (tabla 8, página 44)

Rodamientos de rodillos cónicos en 

pulgadas:

• Tolerancias normales, de clase CL2, CL3 y 
CL0 (tabla 9, página 45)

Rodamientos axiales:

• Tolerancias normales, de clase P6 y de 
clase P5 (tabla 10, página 46)

Agujero cónico, conicidad de 1:12:

• Tolerancias normales, de clase P6 y de 
clase P5 (tabla 11, página 47)

Agujero cónico, conicidad de 1:30:

• Tolerancias normales (tabla 12, 
página 48)

Cuando están estandarizados, los valores 
cumplen con las normativas ISO 492, 
ISO 199 y ANSI/ABMA 19.2.

Símbolos para las 
tolerancias
Los símbolos para las tolerancias que se 
utilizan cumplen las normas ISO 492 e 
ISO 199 y se explican en la tabla 13, en la 
página 49. Los símbolos se refieren, por lo 
general, a tolerancias dimensionales, solo 
Kia, Kea, Sd, SD, Sia y Sea se refieren a tole-
rancias geométricas.

Las clases de tolerancia y los valores corres-
pondientes para determinadas característi-
cas de tolerancia se especifican en las nor-
mas ISO 492 (para los rodamientos radiales) 
e ISO 199 (para los rodamientos axiales). En 
2014, esas normas se alinearon con las nor-
mas generales ISO GPS (especificaciones 
geométricas de productos) como la ISO 1101 
y la ISO 5459. Para obtener más información 
sobre las normas ISO 492 e ISO 199, y los 
cambios realizados a sus ediciones anterio-
res, consulte la Plataforma de capacitación 
virtual SKF (skf.com/go/17000-learnGPS).

Existen tres clases de tolerancia comunes 
para los rodamientos de bolas y de rodillos 
SKF (tabla 1).

Las secciones de productos para los dis-
tintos tipos de rodamientos proporcionan 
información sobre el cumplimiento de las 
clases de tolerancia aplicables. No siempre 
puede determinarse la clase de tolerancia de 
un rodamiento a partir de sus sufijos de 
designación. En los casos en que la clase de 
tolerancia es estándar para el rodamieto, no 
se especifica en los sufijos de designación.

Para obtener información sobre roda-
mientos SKF con una clase de tolerancia 
mejor que la clase 5, consulte el catálogo  

Tabla 1

Clases de tolerancia comunes para los rodamientos de bolas y de 
rodillos SKF

Clase de  
tolerancia ISO

Sufijo de  
designación SKF

Descripción 

Normal – Estándar mínimo para todos 
los rodamientos de bolas y 
de rodillos SKF.

Clase 6 P6 Tolerancia más ajustada que 
la normal.  

Clase 5 P5 Tolerancias más ajustadas 
que la clase 6. 

A.2 Tolerancias
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Identificación de 
las series de 
diámetros

Las tolerancias de variación del diámetro del 
agujero y del diámetro exterior tVdsp y 
tVDsp para rodamientos radiales métricos 
(tabla 2, página 38, a tabla 4, página 40) 
varían según la serie de diámetros a la que 
pertenece el rodamiento  Para determinar 
las series de diámetros, consulte la tabla 14, 
página 52 

Dimensiones de 
los chaflanes

Dimensiones mínimas de los 
chaflanes

Las dimensiones mínimas de los chaflanes 
(fig. 1) se indican en las tablas de productos, 
para el sentido radial (r1, r3) y axial (r2, r4). 
Para los rodamientos métricos SKF, estos 
valores están en concordancia con los planes 
generales indicados en las siguientes 
normativas:

Fig. 1

Dimensiones mínimas y máximas de los 
chaflanes

• ISO 15, ISO 12043 e ISO 12044 para los 
rodamientos radiales

• ISO 355 para los rodamientos radiales de 
rodillos cónicos

• ISO 104 para los rodamientos axiales

Dimensiones máximas de los 
chaflanes

Las dimensiones máximas de los chaflanes 
(fig. 1) para el sentido radial (r1, r3) y axial 
(r2, r4), adecuadas para los valores mínimos 
respectivos y el diámetro exterior o del agu-
jero, se indican en las siguientes tablas:

• Rodamientos radiales y axiales métricos, 
excepto los rodamientos radiales de rodi-
llos cónicos (tabla 15, página 53)

• Rodamientos radiales de rodillos cónicos 
métricos (tabla 16, página 53) 

• Rodamientos de rodillos cónicos en pulga-
das (tabla 17, página 54)

Las dimensiones máximas de los chaflanes 
para los rodamientos métricos SKF cumplen 
con la normativa ISO 582.

Ejemplo

¿Cuál es el valor radial y axial máximo (r1 máx 
y r2 máx) para el chaflán de un rodamiento 
rígido de bolas 6211?

A partir de la tabla de productos corres-
pondiente, r1,2 mín = 1,5 mm y d = 55 mm.

A partir de la tabla 15, con rs mín = 1,5 mm 
y d < 120 mm, el valor radial máximo 
r1 máx = 2,3 mm y el valor axial máximo 
r2 máx = 4 mm.

Dimensiones de los chaflanes

r2 mín

r2 máx
r4 mín

r4 máx

r 1
 m

ín r 1
 m

áx

r 3
 m

ín r 3
 m

áx
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Tabla 2

Tolerancias normales para rodamientos radiales, excepto los rodamientos de rodillos cónicos

Aro interior

d t∆dmp
1) tVdsp

1) tVdmp t∆Bs tVBs tKia
Series de diámetros Todos Normal Con modificación3)

> ≤ U L 7, 8, 92) 0, 1 2, 3, 4 U L L

mm µm µm µm µm µm µm

Aro exterior

D t∆Dmp tVDsp
4) tVDmp

4) tΔCs, tVCs tKea
Rodamientos abiertos Rodamientos tapados5)

Series de diámetros
> ≤ U L 7, 8, 92) 0, 1 2, 3, 4 2, 3, 4

mm µm µm  µm µm µm

Igual a los valores  
t∆Bs y tVBs de un aro 
interior del mismo 
rodamiento que el  
aro exterior

1) Tolerancias para agujeros cónicos (tabla 11, página 47 y tabla 12, página 48).
2) La norma ISO 492 no cubre las series de diámetros 7 y 8.
3) Se aplica a los aros interiores y exteriores de rodamientos de conjuntos de rodamientos apareados compuestos por dos o más rodamientos. No es válido para los rodamientos de bolas de contacto angular 

de emparejamiento universal.
4) Se aplica a los rodamientos antes del montaje y luego de la extracción del anillo elástico interno o externo.
5) Los rodamientos tapados son rodamientos sellados o rodamientos con placas de protección.

A.2 Tolerancias

– 2,5 0 –8 10 8 6 6 0 –40 – 12 10
2,5 10 0 –8 10 8 6 6 0 –120 –250 15 10
10 18 0 –8 10 8 6 6 0 –120 –250 20 10

18 30 0 –10 13 10 8 8 0 –120 –250 20 13
30 50 0 –12 15 12 9 9 0 –120 –250 20 15
50 80 0 –15 19 19 11 11 0 –150 –380 25 20

80 120 0 –20 25 25 15 15 0 –200 –380 25 25
120 180 0 –25 31 31 19 19 0 –250 –500 30 30
180 250 0 –30 38 38 23 23 0 –300 –500 30 40

250 315 0 –35 44 44 26 26 0 –350 –500 35 50
315 400 0 –40 50 50 30 30 0 –400 –630 40 60
400 500 0 –45 56 56 34 34 0 –450 – 50 65

500 630 0 –50 63 63 38 38 0 –500 – 60 70
630 800 0 –75 – – – – 0 –750 – 70 80
800 1 000 0 –100 – – – – 0 –1 000 – 80 90

1 000 1 250 0 –125 – – – – 0 –1 250 – 100 100
1 250 1 600 0 –160 – – – – 0 –1 600 – 120 120
1 600 2 000 0 –200 – – – – 0 –2 000 – 140 140

2,5 18 0 –8 10 8 6 10 6 15
18 30 0 –9 12 9 7 12 7 15
30 50 0 –11 14 11 8 16 8 20

50 80 0 –13 16 13 10 20 10 25
80 120 0 –15 19 19 11 26 11 35
120 150 0 –18 23 23 14 30 14 40

150 180 0 –25 31 31 19 38 19 45
180 250 0 –30 38 38 23 – 23 50
250 315 0 –35 44 44 26 – 26 60

315 400 0 –40 50 50 30 – 30 70
400 500 0 –45 56 56 34 – 34 80
500 630 0 –50 63 63 38 – 38 100

630 800 0 –75 94 94 55 – 55 120
800 1 000 0 –100 125 125 75 – 75 140
1 000 1 250 0 –125 – – – – – 160

1 250 1 600 0 –160 – – – – – 190
1 600 2 000 0 –200 – – – – – 220
2 000 2 500 0 –250 – – – – – 250

38

https://rodavigo.net/es/c/rodamientos/f/skf

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



A
.2

 
To

le
ra

n
ci

as

Tabla 3

Tolerancias de clase P6 para rodamientos radiales, excepto los rodamientos de rodillos cónicos

Aro interior

d t∆dmp
1) tVdsp

1) tVdmp t∆Bs tVBs tKia
Series de diámetros

> ≤ U L 7, 8, 92) 0, 1 2, 3, 4 Todos Normal Con modificación3)

mm µm µm µm µm µm µm

Aro exterior

D t∆Dmp tVDsp
4) tVDmp

4) t∆Cs, tVCs tKea
Rodamientos abiertos Rodamientos tapados5)

Series de diámetros
> ≤ U L 7, 8, 92) 0, 1 2, 3, 4 0, 1, 2, 3, 4

mm µm µm µm µm

Igual a los valores  
t∆Bs y tVBs de un aro 
interior del mismo 
rodamiento que el  
aro exterior

1) Tolerancias para agujeros cónicos (tabla 11, página 47).
2) La norma ISO 492 no cubre las series de diámetros 7 y 8.
3) Se aplica a los aros interiores y exteriores de rodamientos de conjuntos de rodamientos apareados compuestos por dos o más rodamientos. No es válido para los rodamientos de bolas de contacto angular 

de emparejamiento universal.
4) Se aplica a los rodamientos antes del montaje y luego de la extracción del anillo elástico interno o externo.
5) Los rodamientos tapados son rodamientos sellados o rodamientos con placas de protección.

Valores de tolerancia

– 2,5 0 –7 9 7 5 5 0 –40 – 12 5
2,5 10 0 –7 9 7 5 5 0 –120 –250 15 6
10 18 0 –7 9 7 5 5 0 –120 –250 20 7

18 30 0 –8 10 8 6 6 0 –120 –250 20 8
30 50 0 –10 13 10 8 8 0 –120 –250 20 10
50 80 0 –12 15 15 9 9 0 –150 –380 25 10

80 120 0 –15 19 19 11 11 0 –200 –380 25 13
120 180 0 –18 23 23 14 14 0 –250 –500 30 18
180 250 0 –22 28 28 17 17 0 –300 –500 30 20

250 315 0 –25 31 31 19 19 0 –350 –500 35 25
315 400 0 –30 38 38 23 23 0 –400 –630 40 30
400 500 0 –35 44 44 26 26 0 –450 – 45 35

500 630 0 –40 50 50 30 30 0 –500 – 50 40
630 800 0 –50 – – – – 0 –750 – 60 45
800 1 000 0 –60 – – – – 0 –1 000 – 60 50

1 000 1 250 0 –75 – – – – 0 –1 250 – 70 60
1 250 1 600 0 –90 – – – – 0 –1 600 – 70 70
1 600 2 000 0 –115 – – – – 0 –2 000 – 80 80

2,5 18 0 –7 9 7 5 9 5 8
18 30 0 –8 10 8 6 10 6 9
30 50 0 –9 11 9 7 13 7 10

50 80 0 –11 14 11 8 16 8 13
80 120 0 –13 16 16 10 20 10 18
120 150 0 –15 19 19 11 25 11 20

150 180 0 –18 23 23 14 30 14 23
180 250 0 –20 25 25 15 – 15 25
250 315 0 –25 31 31 19 – 19 30

315 400 0 –28 35 35 21 – 21 35
400 500 0 –33 41 41 25 – 25 40
500 630 0 –38 48 48 29 – 29 50

630 800 0 –45 56 56 34 – 34 60
800 1 000 0 –60 75 75 45 – 45 75
1 000 1 250 0 –75 – – – – – 85

1 250 1 600 0 –90 – – – – – 100
1 600 2 000 0 –115 – – – – – 100
2 000 2 500 0 –135 – – – – – 120
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Tabla 4

Tolerancias de clase P5 para rodamientos radiales, excepto los rodamientos de rodillos cónicos

Aro interior

d t∆dmp1) tVdsp1) tVdmp t∆Bs tVBs tKia tSd tSia3)

Series de diámetros Todos Normal Con modificación4)

> ≤ U L 7, 8, 92) 0, 1, 2, 3, 4 U L L

mm µm µm µm µm µm µm µm µm

Aro exterior

D t∆Dmp tVDsp5) tVDmp t∆Cs tVCs tKea tSD6) tSea3)

Series de diámetros
> ≤ U L 7, 8, 92) 0, 1, 2, 3, 4

mm µm µm µm µm µm µm µm

Igual al valor t∆Bs de un 
aro interior del mismo 
rodamiento que el aro 
exterior

1) Tolerancias para agujeros cónicos (tabla 11, página 47).
2) La norma ISO 492 no cubre las series de diámetros 7 y 8.
3) Se aplica solo a los rodamientos rígidos de bolas, a excepción de los rodamientos de bolas a rotula.
4) Se aplica a los aros interiores y exteriores de rodamientos de conjuntos de rodamientos apareados compuestos por dos o más rodamientos. No es válido para los rodamientos de bolas de contacto angular 

de emparejamiento universal.
5) No se han establecido valores para rodamientos tapados (sellados o con placas de protección).
6) Los valores de tolerancia se han dividido por la mitad de acuerdo con la revisión de la norma ISO, dado que la SD se define como la perpendicularidad del eje de la superficie exterior del aro exterior con 

respecto a la línea de referencia establecida desde la cara del aro exterior.

A.2 Tolerancias

– 2,5 0 –5 5 4 3 0 –40 –250 5 4 7 7
2,5 10 0 –5 5 4 3 0 –40 –250 5 4 7 7
10 18 0 –5 5 4 3 0 –80 –250 5 4 7 7

18 30 0 –6 6 5 3 0 –120 –250 5 4 8 8
30 50 0 –8 8 6 4 0 –120 –250 5 5 8 8
50 80 0 –9 9 7 5 0 –150 –250 6 5 8 8

80 120 0 –10 10 8 5 0 –200 –380 7 6 9 9
120 180 0 –13 13 10 7 0 –250 –380 8 8 10 10
180 250 0 –15 15 12 8 0 –300 –500 10 10 11 13

250 315 0 –18 18 14 9 0 –350 –500 13 13 13 15
315 400 0 –23 23 18 12 0 –400 –630 15 15 15 20
400 500 0 –28 28 21 14 0 –450 – 18 17 18 23

500 630 0 –35 35 26 18 0 –500 – 20 19 20 25
630 800 0 –45 – – – 0 –750 – 26 22 26 30
800 1 000 0 –60 – – – 0 –1 000 – 32 26 32 30

1 000 1 250 0 –75 – – – 0 –1 250 – 38 30 38 30
1 250 1 600 0 –90 – – – 0 –1 600 – 45 35 45 30
1 600 2 000 0 –115 – – – 0 –2 000 – 55 40 55 30

2,5 18 0 –5 5 4 3 5 5 4 8
18 30 0 –6 6 5 3 5 6 4 8
30 50 0 –7 7 5 4 5 7 4 8

50 80 0 –9 9 7 5 6 8 4 10
80 120 0 –10 10 8 5 8 10 4,5 11
120 150 0 –11 11 8 6 8 11 5 13

150 180 0 –13 13 10 7 8 13 5 14
180 250 0 –15 15 11 8 10 15 5,5 15
250 315 0 –18 18 14 9 11 18 6,5 18

315 400 0 –20 20 15 10 13 20 6,5 20
400 500 0 –23 23 17 12 15 23 7,5 23
500 630 0 –28 28 21 14 18 25 9 25

630 800 0 –35 35 26 18 20 30 10 30
800 1 000 0 –50 50 29 25 25 35 12,5 –
1 000 1 250 0 –63 – – – 30 40 15 –

1 250 1 600 0 –80 – – – 35 45 17,5 –
1 600 2 000 0 –100 – – – 38 55 20 –
2 000 2 500 0 –125 – – – 45 65 25 –
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Tabla 5

Tolerancias normales y de clase CL7C para rodamientos de rodillos cónicos métricos

Aro interior, ancho del rodamiento y ancho de los aros

d t∆dmp tVdsp tVdmp t∆Bs tKia t∆Ts t∆T1s t∆T2s
Clases de tolerancia
Normal CL7C1)

> ≤ U L U L U L U L U L

mm µm µm µm µm µm µm µm µm

Aro exterior

D t∆Dmp tVDsp tVDmp t∆Cs tKea
Clases de tolerancia
Normal CL7C1)

> ≤ U L U L

mm µm µm µm µm µm

1) Las tolerancias no se ajustan a ninguna clase de tolerancia ISO y corresponden a rodamientos de rodillos cónicos con diseño de alto rendimiento 

Valores de tolerancia

10 18 0 –12 12 9 0 –120 15 7 200 0 100 0 100 0
18 30 0 –12 12 9 0 –120 18 8 200 0 100 0 100 0
30 50 0 –12 12 9 0 –120 20 10 200 0 100 0 100 0

50 80 0 –15 15 11 0 –150 25 10 200 0 100 0 100 0
80 120 0 –20 20 15 0 –200 30 13 200 –200 100 –100 100 –100
120 180 0 –25 25 19 0 –250 35 – 350 –250 150 –150 200 –100

180 250 0 –30 30 23 0 –300 50 – 350 –250 150 –150 200 –100
250 315 0 –35 35 26 0 –350 60 – 350 –250 150 –150 200 –100
315 400 0 –40 40 30 0 –400 70 – 400 –400 200 –200 200 –200

18 30 0 –12 12 9 0 –120 18 9
30 50 0 –14 14 11 0 –120 20 10
50 80 0 –16 16 12 0 –150 25 13

80 120 0 –18 18 14 0 –200 35 18
120 150 0 –20 20 15 0 –250 40 20
150 180 0 –25 25 19 0 –250 45 23

180 250 0 –30 30 23 0 –300 50 –
250 315 0 –35 35 26 0 –350 60 –
315 400 0 –40 40 30 0 –400 70 –

400 500 0 –45 45 34 0 –450 80 –
500 630 0 –50 60 38 0 –500 100 –
630 800 0 –75 80 55 0 –750 120 –
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Tabla 6

Tolerancias de clase CLN1) para rodamientos de rodillos cónicos métricos

Aro interior, ancho del rodamiento y ancho de los aros

d t∆dmp tVdsp tVdmp t∆Bs tKia t∆Ts t∆T1s t∆T2s

> ≤ U L U L U L U L U L

mm µm µm µm µm µm µm µm µm

Aro exterior

D t∆Dmp tVDsp tVDmp t∆Cs tKea

> ≤ U L U L

mm μm μm μm μm μm

1) La clase de tolerancia CLN se ajusta a la clase de tolerancia 6X de la norma ISO.

A.2 Tolerancias

10 18 0 –12 12 9 0 –50 15 100 0 50 0 50 0
18 30 0 –12 12 9 0 –50 18 100 0 50 0 50 0
30 50 0 –12 12 9 0 –50 20 100 0 50 0 50 0

50 80 0 –15 15 11 0 –50 25 100 0 50 0 50 0
80 120 0 –20 20 15 0 –50 30 100 0 50 0 50 0
120 180 0 –25 25 19 0 –50 35 150 0 50 0 100 0

180 250 0 –30 30 23 0 –50 50 150 0 50 0 100 0
250 315 0 –35 35 26 0 –50 60 200 0 100 0 100 0
315 400 0 –40 40 30 0 –50 70 200 0 100 0 100 0

18 30 0 –12 12 9 0 –100 18
30 50 0 –14 14 11 0 –100 20
50 80 0 –16 16 12 0 –100 25

80 120 0 –18 18 14 0 –100 35
120 150 0 –20 20 15 0 –100 40
150 180 0 –25 25 19 0 –100 45

180 250 0 –30 30 23 0 –100 50
250 315 0 –35 35 26 0 –100 60
315 400 0 –40 40 30 0 –100 70

400 500 0 –45 45 34 0 –100 80
500 630 0 –50 60 38 0 –100 100
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Tabla 7

Tolerancias de clase P5 para rodamientos de rodillos cónicos métricos

Aro interior y ancho del rodamiento

d tΔdmp tVdsp tVdmp tΔBs tKia tSd tΔTs tΔT1s tΔT2s

> ≤ U L U L U L U L U L

mm μm μm μm μm μm μm μm μm μm

Aro exterior

D tΔDmp tVDsp tVDmp tΔCs tKea tSD
1)

> ≤ U L

mm μm μm μm  μm μm

Igual al valor t∆Bs de un  
aro interior del mismo  
rodamiento que el aro 
exterior

1) Los valores de tolerancia se han dividido por la mitad de acuerdo con la revisión de la norma ISO (2014), dado que la SD se define como la perpendicularidad del eje de la superficie exterior del aro exterior 
con respecto a la línea de referencia establecida desde la cara del aro exterior.

Valores de tolerancia

10 18 0 –7 5 5 0 –200 5 7 +200 –200 +100 –100 +100 –100
18 30 0 –8 6 5 0 –200 5 8 +200 –200 +100 –100 +100 –100
30 50 0 –10 8 5 0 –240 6 8 +200 –200 +100 –100 +100 –100

50 80 0 –12 9 6 0 –300 7 8 +200 –200 +100 –100 +100 –100
80 120 0 –15 11 8 0 –400 8 9 +200 –200 +100 –100 +100 –100
120 180 0 –18 14 9 0 –500 11 10 +350 –250 +150 –150 +200 –100

180 250 0 –22 17 11 0 –600 13 11 +350 –250 +150 –150 +200 –100
250 315 0 –25 19 13 0 –700 13 13 +350 –250 +150 –150 +200 –100
315 400 0 –30 23 15 0 –800 15 15 +400 –400 +200 –200 +200 –200

400 500 0 –35 28 17 0 –900 20 17 +450 –450 +225 –225 +225 –225
500 630 0 –40 35 20 0 –1 100 25 20 +500 –500 – – – –
630 800 0 –50 45 25 0 –1 600 30 25 +600 –600 – – – –

800 1 000 0 –60 60 30 0 –2 000 37 30 +750 –750 – – – – 
1 000 1 250 0 –75 75 37 0 –2 000 45 40 +750 –750 – – – –
1 250 1 600 0 –90 90 45 0 –2 000 55 50 +900 –900 – – – –

18 30 0 –8 6 5 6 4
30 50 0 –9 7 5 7 4
50 80 0 –11 8 6 8 4

80 120 0 –13 10 7 10 4,5
120 150 0 –15 11 8 11 5
150 180 0 –18 14 9 13 5

180 250 0 –20 15 10 15 5,5
250 315 0 –25 19 13 18 6,5
315 400 0 –28 22 14 20 6,5

400 500 0 –33 26 17 24 8,5
500 630 0 –38 30 20 30 10
630 800 0 –45 38 25 36 12,5

800 1 000 0 –60 50 30 43 15
1 000 1 250 0 –80 65 38 52 19
1250 1 600 0 –100 90 50 62 25

1 600 2 000 0 –125 120 65 73 32,5
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Tabla 8

Tolerancias normales para rodamientos radiales en pulgadas, excepto los rodamientos de rodillos cónicos

Aro interior

d tΔdmp tVdsp tΔBs tVBs tKia tSia

> ≤ U L  U L

mm μm μm μm μm μm μm

Aro exterior

D tΔDmp tVDsp tΔCs tVCs tKea tSea

> ≤ U L   

mm μm μm  μm μm μm

Igual al valor tΔBs de  
un aro interior del 
mismo rodamiento  
que el aro exterior

A.2 Tolerancias

– 25,4 +5 –5 10 0 –127 13 10 15
25,4 50,8 +5 –8 10 0 –127 13 10 20
50,8 76,2 +5 –8 13 0 –127 13 15 30

76,2 152,4 +5 –8 18 0 –127 15 20 38
152,4 203,2 +5 –13 33 0 –127 15 25 51
203,2 304,8 +5 –13 33 0 –254 20 30 51

304,8 381 +5 –20 51 0 –406 25 38 64

– 25,4 –8 –18 10 13 10 15
25,4 50,8 –8 –20 10 13 13 15
50,8 76,2 –13 –25 13 13 15 20

76,2 127 –20 –33 18 15 18 30
127 203,2 –33 –46 33 15 20 38
203,2 304,8 –33 –46 33 20 25 51

304,8 381 –33 –58 51 25 30 51
381 508 –33 –58 51 30 38 64
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Tabla 9

Tolerancias para rodamientos de rodillos cónicos en pulgadas

Aro interior

d tΔdmp tKia, tSia
Clases de tolerancia
Normal, CL2 CL3, CL0

> ≤ U L U L

mm μm μm

Los valores se especifican en la tabla del aro exterior

Aro exterior

D tΔDmp tKia, tKea, tSia, tSea tKea
Clases de tolerancia Clases de tolerancia Clase de tolerancia
Normal, CL2 CL3, CL0 Normal CL2 CL3 CL0 CL7C

> ≤ H L H L

mm μm μm μm

† tabla 5, página 41

Ancho del resalte de los rodamientos de una hilera

d D tΔTs
Clases de tolerancia
Normal CL2 CL3, CL0

> ≤ > ≤ U L U L U L

mm mm μm

Valores de tolerancia

– 76,2 +13 0 +13 0
76,2 101,6 +25 0 +13 0
101,6 266,7 +25 0 +13 0

266,7 304,8 +25 0 +13 0
304,8 609,6 +51 0 +25 0
609,6 914,4 +76 0 +38 0

– 304,8 +25 0 +13 0 51 38 8 4
304,8 609,6 +51 0 +25 0 51 38 18 9
609,6 914,4 +76 0 +38 0 76 51 51 26

– 101,6 – – +203 0 +203 0 +203 –203
101,6 266,7 – – +356 –254 +203 0 +203 –203
266,7 304,8 – – +356 –254 +203 0 +203 –203

304,8 609,6 – 508 +381 –381 +381 –381 +203 –203
304,8 609,6 508 – +381 –381 +381 –381 +381 –381
609,6 – – – +381 –381 – – +381 –381
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Tabla 10

Tolerancias para rodamientos axiales

Diámetro nominal Arandela del eje Arandela del soporte

d, d2, D1) tΔdmp, tΔd2mp tVdsp, tVd2sp tSi
2)3) tSi

2)3) tSi
2)3) tΔDmp tVDsp tSe

2)

Clases de tolerancia Clases de tolerancia Clases de tolerancia
Normal, P6, P5 Normal P6 P5 Normal, P6, P5 

> ≤ U L U L

mm μm μm

Igual al valor tSi 
de la arandela  
del eje del mismo 
rodamiento

Altura del rodamiento
d, d2

1) tΔTs tΔT1s
4) tΔT1s tΔT3s

4) tΔT4s
4)5)

Rodamientos de 
simple efecto sin 
arandela de asiento

Rodamientos de 
simple efecto con 
arandela de asiento

Rodamientos de 
doble efecto sin 
arandelas de asiento

Rodamientos de 
doble efecto con 
arandelas de asiento

Rodamientos axiales de rodillos a rótula

SKF SKF Explorer
> ≤ U L U L U L U L U L U L

mm μm μm μm μm μm

1) Para los rodamientos de doble efecto, los valores se aplican solo para d2 ≤ 190 mm y D ≤ 360 mm.
2) Se aplica solo a los rodamientos axiales de bolas y a los rodamientos axiales de rodillos cilíndricos, ambos con un ángulo de contacto de 90°.
3) No se aplica a las arandelas del eje central.
4) No se incluye en la norma ISO 199.
5) En la norma ISO 199, se utiliza el símbolo T.

A.2 Tolerancias

– 18 0 –8 6 10 5 3 0 –11 8
18 30 0 –10 8 10 5 3 0 –13 10
30 50 0 –12 9 10 6 3 0 –16 12

50 80 0 –15 11 10 7 4 0 –19 14
80 120 0 –20 15 15 8 4 0 –22 17
120 180 0 –25 19 15 9 5 0 –25 19

180 250 0 –30 23 20 10 5 0 –30 23
250 315 0 –35 26 25 13 7 0 –35 26
315 400 0 –40 30 30 15 7 0 –40 30

400 500 0 –45 34 30 18 9 0 –45 34
500 630 0 –50 38 35 21 11 0 –50 38
630 800 0 –75 55 40 25 13 0 –75 55

800 1 000 0 –100 75 45 30 15 0 –100 75
1 000 1 250 0 –125 95 50 35 18 0 –125 95
1 250 1 600 0 –160 120 60 40 25 0 –160 120

1 600 2 000 0 –200 150 75 45 30 0 –200 150
2 000 2 500 0 –250 190 90 50 40 0 –250 190

– 30 20 –250 100 –250 150 –400 300 –400 – – – –
30 50 20 –250 100 –250 150 –400 300 –400 – – – –
50 80 20 –300 100 –300 150 –500 300 –500 0 –125 0 –100

80 120 25 –300 150 –300 200 –500 400 –500 0 –150 0 –100
120 180 25 –400 150 –400 200 –600 400 –600 0 –175 0 –125
180 250 30 –400 150 –400 250 –600 500 –600 0 –200 0 –125

250 315 40 –400 – – – – – – 0 –225 0 –150
315 400 40 –500 – – – – – – 0 –300 0 –200
400 500 50 –500 – – – – – – 0 –400 – –

500 630 60 –600 – – – – – – 0 –500 – –
630 800 70 –750 – – – – – – 0 –630 – –
800 1 000 80 –1 000 – – – – – – 0 –800 – –

1 000 1 250 100 –1 400 – – – – – – 0 –1 000 – –
1 250 1 600 120 –1 600 – – – – – – 0 –1 200 – –
1 600 2 000 140 –1 900 – – – – – – – – – –

2 000 2 500 160 –2 300 – – – – – – – – – –
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Tabla 11

Tolerancias normales, de clase P5 y de clase P6 para agujeros cónicos, conicidad de 1:12

SL es un tamaño nominal calculado de d y d1, es decir, SL= (d1 – d) = 2B tan(α/2);
∆SL es una característica calculada, es decir, ∆SL = ∆d1mp – ∆dmp

Diámetro del agujero Clases de tolerancia
Normal1), P6 P5

d t∆dmp tVdsp
2) t∆SL t∆dmp tVdsp

2) t∆SL
> ≤ U L U L U L U L

mm µm µm µm µm µm µm

1 =

1) Las zonas de tolerancia son más pequeñas que las de la norma ISO 492.
2) Se aplica a cualquier sección transversal del agujero.

(B)

(α)

α
؏
2

V
d
sp

  
S

R
  A

C
S

∅
d
t D

̀
m

p
  

S
D

∅
d

1
 t

̀
d
1

m
p
  

S
D

SL
؏
2

t̀SL؏؏
2

1

B BA

A

(∅
d
)

(∅
d

1
)

Valores de tolerancia

18 30 +21 0 13 +21 0 +13 0 13 +13 0
30 50 +25 0 15 +25 0 +16 0 15 +16 0
50 80 +30 0 19 +30 0 +19 0 19 +19 0

80 120 +35 0 22 +35 0 +22 0 22 +22 0
120 180 +40 0 31 +40 0 +25 0 25 +25 0
180 250 +46 0 38 +46 0 +29 0 29 +29 0

250 315 +52 0 44 +52 0 +32 0 32 +32 0
315 400 +57 0 50 +57 0 +36 0 36 +36 0
400 500 +63 0 56 +63 0 +40 0 – +40 0

500 630 +70 0 70 +70 0 +44 0 – +44 0
630 800 +80 0 – +80 0 +50 0 – +50 0
800 1 000 +90 0 – +90 0 +56 0 – +56 0

1 000 1 250 +105 0 – +105 0 +66 0 – +66 0
1 250 1 600 +125 0 – +125 0 +78 0 – +78 0
1 600 2 000 +150 0 – +150 0 +92 0 – +92 0
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Tabla 12

Tolerancias normales para agujeros cónicos, conicidad de 1:30

SL es un tamaño nominal calculado de d y d1, es decir, SL= (d1 – d) = 2B tan(α/2);
∆SL es una característica calculada, es decir, ∆SL = ∆d1mp – ∆dmp

Diámetro del agujero Clase de tolerancia
Normal

d t∆dmp tVdsp
1) t∆SL

> ≤ U L U L

mm µm µm µm

1 =

1) Se aplica a cualquier sección transversal del agujero.

(B)

(α)

α
؏
2

V
d
sp

  
S

R
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C
S
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d
t D

̀
m

p
  

S
D
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d

1
 t

̀
d
1

m
p
  

S
D

SL
؏
2

t̀SL؏؏
2

1

B BA

A

(∅
d
)

(∅
d

1
)

A.2 Tolerancias

– 80 +15 0 19 +30 0
80 120 +20 0 22 +35 0
120 180 +25 0 40 +40 0

180 250 +30 0 46 +46 0
250 315 +35 0 52 +52 0
315 400 +40 0 57 +57 0

400 500 +45 0 63 +63 0
500 630 +50 0 70 +70 0
630 800 +75 0 – +100 0

800 1 000 +100 0 – +100 0
1 000 1 250 +125 0 – +115 0
1 250 1 600 +160 0 – +125 0

1 600 2 000 +200 0 – +150 0
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Tabla 13

Símbolos para las tolerancias

Símbolo para  
la tolerancia

Definición

 Aro interior de los rodamientos radiales (con agujero cilíndrico y agujero cónico)

d 1 Agujero cilíndrico: Diámetro nominal del agujero
2 Agujero cónico: Diámetro nominal del agujero en el extremo menor teórico

Δdmp 1 Agujero cilíndrico: Desviación de una dimensión de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro del 
agujero en cualquier sección transversal con respecto a su dimensión nominal

2 Agujero cónico: Desviación de una dimensión de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro del  
agujero en el extremo menor teórico con respecto a su dimensión nominal

Δds Desviación de una dimensión entre dos puntos en el diámetro del agujero de un agujero cilíndrico con respecto a su dimensión 
nominal

Vdsp Rango de las dimensiones entre dos puntos en el diámetro del agujero en cualquier sección transversal de un agujero cilíndrico o 
cónico

Vdmp Rango de las dimensiones de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro del agujero que se obtiene de 
cualquier sección transversal de un agujero cilíndrico

B Ancho nominal del aro interior

ΔBs
Normal, Con 
modificación1)

1 Aros simétricos: Desviación de una dimensión entre dos puntos en el ancho del aro interior con respecto a su dimensión nominal
2 Aros asimétricos, límite superior: Desviación de una dimensión mínima circunscrita en el ancho del aro interior, entre dos líneas 

opuestas y en cualquier sección longitudinal que incluya el eje del agujero del aro interior, con respecto a su dimensión nominal
3 Aros asimétricos, límite inferior: Desviación de una dimensión entre dos puntos en el ancho del aro interior con respecto a su  

dimensión nominal

VBs 1 Aros simétricos: Rango de dimensiones entre dos puntos en el ancho del aro interior
2 Aros asimétricos: Rango de las dimensiones mínimas circunscritas en el ancho del aro interior, entre dos líneas opuestas, que se 

obtiene de cualquier sección longitudinal que incluya el eje del agujero del aro interior

Kia2) Variación radial circular de la superficie del agujero en el aro interior del rodamiento montado con respecto a la línea de referencia,  
es decir, el eje, establecida desde la superficie exterior del aro exterior

Sd2) Variación axial circular de la cara del aro interior con respecto a la línea de referencia, es decir, el eje, establecida desde la superficie del 
agujero del aro interior

Sia2) Variación axial circular de la cara del aro interior del rodamiento montado con respecto a la línea de referencia, es decir, el eje,  
establecida desde la superficie exterior del aro exterior

 Aro interior de los rodamientos radiales (solo con agujero cónico)

d1 Diámetro nominal del agujero en el extremo mayor teórico de un agujero cónico

Δd1mp Desviación de una dimensión de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro del agujero en el extremo 
mayor teórico con respecto a su dimensión nominal

SL Inclinación del cono, es decir, la diferencia entre los diámetros nominales en el extremo mayor teórico y el extremo menor teórico  
de un agujero cónico (d1 – d)

ΔSL Desviación de la inclinación del cono en el agujero cónico de un aro interior con respecto a su dimensión nominal

1) La denominación “con modificación” se aplica a los aros interiores y exteriores de rodamientos de conjuntos de rodamientos apareados compuestos por dos o más rodamientos. No es válido para los 
rodamientos de bolas de contacto angular de emparejamiento universal.

2) Tolerancias geométricas

Símbolos para las tolerancias
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 Aro exterior de los rodamientos radiales

D Diámetro nominal exterior

ΔDmp Desviación de una dimensión de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro exterior en cualquier  
sección transversal con respecto a su dimensión nominal

ΔDs Desviación de una dimensión entre dos puntos en el diámetro exterior con respecto a su dimensión nominal

VDsp Rango de dimensiones entre dos puntos en el diámetro exterior en cualquier sección transversal

VDmp Rango de las dimensiones de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro exterior que se obtiene de 
cualquier sección transversal

C Ancho nominal del aro exterior

ΔCs
Normal, Con 
modificación1)

1 Aros simétricos: Desviación de una dimensión entre dos puntos en el ancho del aro exterior con respecto a su dimensión nominal
2 Aros asimétricos, límite superior: Desviación de una dimensión mínima circunscrita en el ancho del aro exterior, entre dos líneas 

opuestas y en cualquier sección longitudinal que incluya el eje de la superficie exterior del aro exterior con respecto a su dimensión 
nominal

3 Aros asimétricos, límite inferior: Desviación de una dimensión entre dos puntos en el ancho del aro exterior con respecto a su 
dimensión nominal

VCs 1 Aros simétricos: Rango de dimensiones entre dos puntos en el ancho del aro exterior
2 Aros asimétricos: Rango de las dimensiones mínimas circunscritas en el ancho del aro exterior, entre dos líneas opuestas, que se 

obtiene de cualquier sección longitudinal que incluya el eje de la superficie exterior del aro exterior

Kea2) Variación radial circular de la superficie exterior del aro exterior del rodamiento montado con respecto a la línea de referencia, es decir, 
el eje, establecida desde la superficie del agujero del aro interior

SD2) Perpendicularidad del eje de la superficie exterior del aro exterior con respecto a la línea de referencia establecida desde la cara del aro 
exterior

Sea2) Variación axial circular de la cara del aro exterior del rodamiento montado con respecto a la línea de referencia, es decir, el eje, estable-
cida desde la superficie del agujero del aro interior

 Límites de los chaflanes

rs Dimensión del chaflán individual

rs min Menor dimensión del chaflán individual de rs, r1, r2, r3, r4…

r1, r3 Dimensiones del chaflán en sentido radial

r2, r4 Dimensiones del chaflán en sentido axial

 Rodamientos de rodillos cónicos

T Ancho nominal del rodamiento montado

ΔTs Desviación de la dimensión mínima circunscrita en el ancho del rodamiento montado con respecto a su dimensión nominal

T1 Ancho nominal eficaz del cono (aro interior, con conjunto de rodillos y jaula) montado con una copa principal (aro exterior)

T2 Ancho nominal eficaz de la copa montada con un cono principal

ΔT1s Desviación de la dimensión mínima circunscrita en el ancho eficaz (cono montado con una copa principal) con respecto a su dimensión 
nominal

ΔT2s Desviación de la dimensión mínima circunscrita en el ancho eficaz (copa montada con un cono principal) con respecto a su dimensión 
nominal

1) La denominación “con modificación” se aplica a los aros interiores y exteriores de rodamientos de conjuntos de rodamientos apareados compuestos por dos o más rodamientos. No es válido para los 
rodamientos de bolas de contacto angular de emparejamiento universal.

2) Tolerancias geométricas

continuación tabla 13

Símbolos para las tolerancias

Símbolo para  
la tolerancia

Definición

A.2 Tolerancias
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 Arandela del eje de los rodamientos axiales

d Diámetro nominal del agujero de la arandela del eje; rodamiento de simple efecto

Δds Desviación de una dimensión entre dos puntos en el diámetro del agujero de la arandela del eje con respecto a su dimensión nominal

Δdmp Desviación de una dimensión de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro del agujero de la arandela 
del eje en cualquier sección transversal con respecto a su dimensión nominal

Vdsp Rango de dimensiones entre dos puntos en el diámetro del agujero de la arandela del eje en cualquier sección transversal

d2 Diámetro nominal del agujero de la arandela del eje central; rodamiento de doble efecto

Δd2mp Desviación de una dimensión de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro del agujero de la arandela 
del eje central en cualquier sección transversal con respecto a su dimensión nominal

Vd2sp Rango de dimensiones entre dos puntos en el diámetro del agujero de la arandela del eje central en cualquier sección transversal

Si 1 Rango de dimensiones entre dos puntos en el grosor entre el camino de rodadura de la arandela del eje y la cara posterior;  
rodamiento axial de rodillos cilíndricos

2 Rango de dimensiones mínimas esféricas entre el camino de rodadura y la cara posterior opuesta de la arandela del eje, que se 
obtiene en cualquier sección longitudinal que incluya el eje del agujero de la arandela del eje; rodamiento axial de bolas

 Arandela del soporte de los rodamientos axiales

D Diámetro nominal exterior de la arandela del soporte

ΔDs Desviación de una dimensión entre dos puntos en el diámetro exterior de la arandela del soporte con respecto a su dimensión nominal

ΔDmp Desviación de una dimensión de mitad del rango (a partir de dimensiones entre dos puntos) en el diámetro exterior de la arandela del 
soporte en cualquier sección transversal con respecto a su dimensión nominal

VDsp Rango de dimensiones entre dos puntos en el diámetro exterior de la arandela del soporte en cualquier sección transversal

Se 1 Rango de dimensiones entre dos puntos en el grosor entre el camino de rodadura de la arandela del soporte y la cara posterior; 
rodamiento axial de rodillos cilíndricos

2 Rango de dimensiones mínimas esféricas entre el camino de rodadura y la cara posterior opuesta de la arandela del soporte, que se 
obtiene en cualquier sección longitudinal que incluya el eje de la superficie exterior de la arandela del soporte; rodamiento axial de 
bolas

 Altura del rodamiento montado en rodamientos axiales

T Altura nominal del rodamiento montado; rodamiento axial de simple efecto (a excepción del rodamiento axial de rodillos a rótula † T4)

ΔTs Desviación de la dimensión mínima circunscrita en la altura del rodamiento montado con respecto a su dimensión nominal;  
rodamiento axial de simple efecto (a excepción del rodamiento axial de rodillos a rótula † ΔT4s)

T1 1 Altura nominal del rodamiento montado; rodamiento axial de doble efecto
2 Altura nominal del rodamiento montado; rodamiento axial de simple efecto con arandela de asiento

ΔT1s 1 Desviación de la dimensión mínima circunscrita en la altura del rodamiento montado con respecto a su dimensión nominal;  
rodamiento axial de doble efecto

2 Desviación de la dimensión mínima circunscrita en la altura del rodamiento montado con respecto a su dimensión nominal;  
rodamiento axial de simple efecto con arandela de asiento

T3
3) Altura nominal del rodamiento montado; rodamiento axial de doble efecto con arandelas de asiento

ΔT3s3) Desviación de la dimensión mínima circunscrita en la altura del rodamiento montado con respecto a su dimensión nominal;  
rodamiento axial de doble efecto con arandelas de asiento

T4
4) Altura nominal del rodamiento montado; rodamiento axial de rodillos a rótula

ΔT4s4) Desviación de la dimensión mínima circunscrita en la altura del rodamiento montado con respecto a su dimensión nominal;  
rodamiento axial de rodillos a rótula

3) No se incluye en la norma ISO 199.
4) En la norma ISO 199, se utiliza el símbolo T.

continuación tabla 13

Símbolos para las tolerancias

Símbolo para  
la tolerancia

Definición

Símbolos para las tolerancias
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Tabla 14

Series de diámetros (rodamientos radiales)

Tipo de rodamiento Series de diámetros
 7, 8, 9 0, 1 2, 3, 4

Rodamientos rígidos de bolas1) 617, 618, 619 60 2, 3
 627, 628 160, 161 42, 43
 637, 638, 639 630 62, 63, 64, 622, 623

Rodamientos de bolas de contacto angular  70 32, 33
   72, 73
   QJ 2, QJ 3

Rodamiento de bolas autoalineable2) 139 10, 130 12, 13, 112
   22, 23

Rodamientos de rodillos cilíndricos NU 10, 20 NU 2, 3, 4, 12, 22, 23
 NJ 10 NJ 2, 3, 4, 22, 23
  NUP 2, 3, 22, 23
  N 2, 3

Rodamientos completamente llenos  
de rodillos cilíndricos

NCF 18, 19, 28, 29 NCF 30 NCF 22
NNC 48, 49 NNF 50 NJG 23

 NNCF 48, 49 NNCF 50  
 NNCL 48, 49   

Rodamientos de agujas NA 48, 49, 69   

Rodamientos de rodillos a rótula 238, 239 230, 231 222, 232
 248, 249 240, 241 213, 223

Rodamientos de rodillos toroidales CARB C 39, 49, 59, 69 C 30, 31 C 22, 23
  C 40, 41 C 32

1) Los rodamientos 604, 607, 608, 609 pertenecen a la serie de diámetros 0, los rodamientos 623, 624, 625, 626, 627, 628 y 629 a la serie de diámetros 2, los rodamientos 634, 635 y 638 a la serie de 
diámetros 3, los rodamientos 607/8 a la serie de diámetros 9. 

2) El rodamiento 108 pertenece a la serie de diámetros 0, los rodamientos 126, 127 y 129 a la serie de diámetros 2, el rodamiento 135 a la serie de diámetros 3. 

A.2 Tolerancias
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Tabla 15

Límites de dimensiones de los chaflanes para los rodamientos 
radiales y axiales métricos, excepto los rodamientos de rodillos 
cónicos

Dimensión 
mínima del cha-
flán individual

Diámetro nominal 
del agujero del 
rodamiento

Dimensiones máximas  
del chaflán

Rodamientos 
radiales

Roda-
mientos 
axiales

rs mín. d r1, 3 r2, 4 r1, 2, 3, 4
> ≤

mm mm mm

Tabla 16

Límites de dimensiones de los chaflanes para los rodamientos 
radiales de rodillos cónicos métricos

Dimensión 
mínima del cha-
flán individual

Diámetro nominal  
exterior/del agujero  
del rodamiento

Dimensiones máximas 
del chaflán

rs mín. d, D r1, 3 r2, 4
 > ≤

mm mm mm

Dimensiones de los chaflanes

0,05 – – 0,1 0,2 0,1
0,08 – – 0,16 0,3 0,16
0,1 – – 0,2 0,4 0,2

0,15 – – 0,3 0,6 0,3
0,2 – – 0,5 0,8 0,5
0,3 – 40 0,6 1 0,8

40 – 0,8 1 0,8

0,6 – 40 1 2 1,5
40 – 1,3 2 1,5

1 – 50 1,5 3 2,2
50 – 1,9 3 2,2

1,1 – 120 2 3,5 2,7
120 – 2,5 4 2,7

1,5 – 120 2,3 4 3,5
120 – 3 5 3,5

2 – 80 3 4,5 4
80 220 3,5 5 4
220 – 3,8 6 4

2,1 – 280 4 6,5 4,5
280 – 4,5 7 4,5

2,5 – 100 3,8 6 –
100 280 4,5 6 –
280 – 5 7 –

3 – 280 5 8 5,5
280 – 5,5 8 5,5

4 – – 6,5 9 6,5
5 – – 8 10 8
6 – – 10 13 10

7,5 – – 12,5 17 12,5
9,5 – – 15 19 15
12 – – 18 24 18

0,3 – 40 0,7 1,4
 40 – 0,9 1,6

0,5 – 40 1,1 1,7
 40 – 1,2 1,9

0,6 – 40 1,1 1,7
 40 – 1,3 2

1 – 50 1,6 2,5
 50 – 1,9 3

1,5 – 120 2,3 3
 120 250 2,8 3,5
 250 – 3,5 4

2 – 120 2,8 4
 120 250 3,5 4,5
 250 – 4 5

2,5 – 120 3,5 5
 120 250 4 5,5
 250 – 4,5 6

3 – 120 4 5,5
 120 250 4,5 6,5
 250 400 5 7
 400 – 5,5 7,5

4 – 120 5 7
 120 250 5,5 7,5
 250 400 6 8
 400 – 6,5 8,5

5 – 180 6,5 8
 180 – 7,5 9

6 – 180 7,5 10
 180 – 9 11
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Tabla 17

Límites de dimensiones de los chaflanes para rodamientos de rodillos cónicos en pulgadas

 Aro interior Aro exterior

Dimensión mínima del 
chaflán individual

Diámetro nominal del  
agujero del rodamiento

Dimensiones máximas  
del chaflán

Diámetro nominal exterior 
del rodamiento

Dimensiones máximas  
del chaflán

rs mín. d r1 r2 D r3 r4
> ≤ > ≤ > ≤

mm mm mm mm mm

0,6 1,4 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 – r1 min + 0,9 r2 min + 2 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
      355,6 – r3 min + 0,9 r4 min + 2

1,4 2,5 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 – r1 min + 2 r2 min + 3 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
      355,6 – r3 min + 2 r4 min + 3

2,5 4,0 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 400 r1 min + 2 r2 min + 4 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
  400 – r1 min + 2,5 r2 min + 4,5 355,6 400 r3 min + 2 r4 min + 4
      400 – r3 min + 2,5 r4 min + 4,5

4,0 5,0 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 – r1 min + 2,5 r2 min + 4 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
      355,6 – r3 min + 2,5 r4 min + 4

5,0 6,0 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 – r1 min + 3 r2 min + 5 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
      355,6 – r3 min + 3 r4 min + 5

6,0 7,5 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 – r1 min + 4,5 r2 min + 6,5 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
      355,6 – r3 min + 4,5 r4 min + 6,5

7,5 9,5 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 – r1 min + 6,5 r2 min + 9,5 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
      355,6 – r3 min + 6,5 r4 min + 9,5

9,5 12 – 101,6 r1 min + 0,5 r2 min + 1,3 – 168,3 r3 min + 0,6 r4 min + 1,2
  101,6 254 r1 min + 0,6 r2 min + 1,8 168,3 266,7 r3 min + 0,8 r4 min + 1,4
  254 – r1 min + 8 r2 min + 11 266,7 355,6 r3 min + 1,7 r4 min + 1,7
      355,6 – r3 min + 8 r4 min + 11

A.2 Tolerancias
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Redondeo de 
valores

Diámetros del resalte

Las dimensiones de los diámetros del resalte 
de los rodamientos radiales se redondean 
hacia arriba o hacia abajo hasta un nivel 
adecuado para las aplicaciones de maquina-
ria general  Las dimensiones del diámetro 
del aro interior se redondean hacia abajo, 
mientras que las del aro exterior se redon-
dean hacia arriba 

Capacidades de carga y 
velocidad, y carga límite de 
fatiga

Los valores de estos parámetros se redon-
dean hasta un nivel que se ajuste a la preci-
sión de los cálculos en los que se van a 
utilizar 

Masas

Las masas se redondean hasta aproximada-
mente ±5% del valor real. No incluyen el 
peso de ningún embalaje.

Temperaturas

Las temperaturas se redondean, por lo 
general, hasta 5 °C y se presentan en ambas 
unidades (°C y °F). Debido al redondeo, los 
valores de temperatura pueden no coincidir 
al utilizar fórmulas de conversión de 
unidades.

Redondeo de valores
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El tiempo de almacenamiento es el período 
que puede permanecer un rodamiento en 
almacenamiento con el fin de evitar efectos 

negativos sobre su rendimiento operativo. 

Los rodamientos SKF están recubiertos con 

un aceite conservante de alta calidad que los 

protege de la corrosión. Se pueden lograr 

tiempos de almacenamiento prolongados 

mediante el almacenamiento de los roda-

mientos en su embalaje original, sin abrir y en 

buenas condiciones. El tiempo de almacena-

miento de los rodamientos también depende 

de las condiciones de su entorno de almace-

namiento. Para mantener el rendimiento 

potencial de un rodamiento, SKF recomienda 

una política de inventario según la cual "el 

primero que entra es el primero en salir". 

Tiempo de 
almacenamiento 
para los rodamientos 
abiertos
Los tiempos de almacenamiento habituales 

para los rodamientos abiertos (sin sellos) se 

indican en la tabla 1. 

Tiempo de 
almacenamiento 
para los rodamientos 
tapados
Los rodamientos tapados (rodamientos con 

sellos o placas de protección) deben almace-

narse durante un máximo de tres años para 

evitar el deterioro de su llenado de grasa. 

Otros factores 
relacionados con el 
almacenamiento
Para evitar el deterioro de sus rodamientos 

durante el almacenamiento, tenga en cuenta 

estos factores:

• Almacenar bajo techo, en un entorno sin 

heladas ni condensación, a una tempera-

tura ambiente máxima de 40 °C (105 °F), 

sin corrientes de aire.

• Almacenar en condiciones sin vibraciones. 

La vibración puede provocar daños en los 

caminos de rodadura.

• Almacenar en posición horizontal, prefe-

rentemente, para evitar los posibles daños 

debido a la caída de los rodamientos.

• No abra ni dañe el embalaje original.

Tabla 1

Tiempo de almacenamiento para los rodamientos abiertos (sin sellos)

Condiciones del entorno de almacenamiento Tiempo de 
almacenamiento

Humedad relativa del 
aire

Temperatura ambiente  

% °C °F años

65 de 20 a 25 de 70 a 75 10
75 de 20 a 25 de 70 a 75 5
75 de 35 a 40 de 95 a 105 3

Condiciones tropicales sin controlar1) 1

1) Comuníquese con SKF y pida asesoramiento si debe hacer frente a condiciones extremas o para lograr un tiempo de almacena-
miento más largo.

A.3 Almacenamiento
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